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Sammanfattning

Malet med projektet har varit att verifiera skillnaderna i operatérens arbetsmiljé mellan
de olika vedprocessorerna som anvands vid storskalig vedframstalining utifran
ergonomi och sakerhet.

Projektet har omfattat granskning av 10 st vedprocessorer.

Vi har forsokt belysa de allmanna férbattringar som ar majliga, framst ur
sakerhetsmassig och ergonomisk synvinkel, och vilka egenskaper respektive princip for
vedframstallning har.

Alla de provade maskinerna ar val konstruerade och genomtankta for att framstalla ved.
De synpunkter som har framkommit i denna rapport ar SMPs egna, och skall inte tas
som absoluta, utan i jamférelse med 6vriga provade maskiner. Egenskaper som
ink&pspris, effektivitet och kvaliteten pa den fardiga veden ar faktorer som varje kdpare
sjalv maste prioritera.

Ved som ar framstalld genom en samtidig klipp och klyvrorelse har ett grovt kapsnitt och
har inte alltid kluvits helt. Ved som framstallts genom kapning med klinga eller kedja och
sedan blivit kluven med separat klyv har fina kapsnitt och klyvs alltid helt. Denna
skillnad ar oftast av mindre betydelse nar ved framstalls for eget bruk. Nar den fardiga
veden skall saljas stalls dock ofta krav pa att veden skall ha fina snitt och vara helt
kluven. En forklaring till dessa krav kan vara énskemal om att kunna paketera veden
kompakt i sackar eller stapla den.

Nagra av de allmanna synpunkter som framkommit ar féljande.

Ett stockbord som man kan lagga upp flera langved pa och sedan enkelt rulla fram en
och en till inmatningen kan generellt sdgas forbattra ergonomin i arbetet avsevart.

Till vissa maskiner finns ett inmatningsband att tillga, antingen i grundutférande eller
som tillbehor. Detta forenklar arbetet till stor del eftersom det mesta av arbetsinsatsen
atgar till att mata in langveden.

| manga fall ar det hur man har férberett arbetet genom att lagga upp langved pa
exempelvis ett stockbord som styr hur hdg kapaciteten pa vedframstallningen blir.

Fasta vedlangdsbegransare erbjuder klart battre ergonomi. Det upplevs som mindre
anstrangande att kunna skjuta fram langveden tills det tar stopp, istéllet fér att behdva
justera langden varje gang.

Det skulle vara en fordel att kunna justera arbetshdjden pa maskinerna for att kunna
anpassas till olika langa operatorer.

Det borde finnas arbetsbelysning att tillga, atminstone till de eldrivna maskinerna.
Fler maskiner borde vara utrustade med en linjal for att kunna justera in vedlangden
utan att behdva ett matdon. Det borde ej heller erfordras verktyg for justeringen av

vedlangden.

Nodstopp/frikoppling av drivningen borde finnas pa alla maskiner.
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Forord

Denna rapport avser ett arbete som ar finansierat med forskningsanslag fran Kungliga
Skogs- och Lantbruksakademien, SLO-fonden. Projektledare for arbetet har varit
Krister Etting, SMP Svensk Maskinprovning AB i Umed. Ovriga SMP anstéllda som har
deltagit ar Stefan Frisk, Tage Norén, Jan-Eric Forssén och Joachim Grénlund.

Vi vill rikta ett stort tack till alla medverkande som gjort detta projekt mojligt att
genomfdra: SLO-fonden som har finansierat arbetet, importorer, generalagenter och
tillverkare av vedprocessorer som stallt sina maskiner till vart férfogande, och forsett
oss med de instruktioner och den support som kravs for att komma igang och kéra
dessa relativt avancerade maskiner. Ett tack ocksa till Jan-Erik Etting som har latit oss
nyttja sin ved for att kunna kéra alla dessa maskiner.

Umea, januari 2002

Krister Etting

Provningsledare

Mal och syfte

Malet med projektet var att verifiera skillnaderna i operatérens arbetsmiljo mellan de
olika vedprocessorerna som anvands vid storskalig vedframstallning utifran ergonomi
och sakerhet.

Ett grundlaggande mal var att komma fram med rekommendationer till forbattringar till
tillverkarna och importorerna.

Ytterligare ett mal var att jdmféra de olika vedprocessorernas arbetssatt med varandra,
och konstatera deras olika egenskaper. Aven deras funktionalitet och effektivitet
jamfordes.

Bakgrund

Att arbeta med vedmaskiner medfor stora skaderisker. Enligt arbetsskadestatistiken
intraffar arligen ungefar 50 olyckor som direkt kan kopplas till arbete med
vedframstallning.

Under perioden maj - oktober 2001 har SMP Svensk Maskinprovning AB i Umea
genomfort en granskning av 10 st vedprocessorer. Det ar en maskin som bade kapar,
klyver och i manga fall aven transporterar veden. Langveden laggs upp pa maskinens
matarbord och kapas i 6nskad langd. Vedkubbarna faller darefter ner i maskinens
klyvranna och klyvs i tva eller fler delar. Efter klyvningen hamnar den fardiga veden pa
transportbandet som lagger veden i en hog pa marken eller i en vagn. Det finns dven
maskiner som klipper och klyver veden i samma rérelse genom en kombinerad klipp
och klyvkniv. Dessa vedprocessorer har en hog kapacitet och har blivit mycket vanliga
bland de som ar stora vedférbrukare. Det har ocksa blivit vanligt att en grupp
anvandare, till exempel ett byalag gar samman och investerar i en maskin.

Avrapportering

Rapporten kommer att distribueras till foljande intressenter.

Kungliga Skogs och Lantbruksakademien - SLO fonden, arbetsmiljoverket,
facktidningar, dvrig press och deltagande tillverkare. Rapporten kommer aven att kunna
kopas till sjalvkostnadspris pa SMP i Umea.
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Genomforande

Denna granskning har inte haft for avsikt att omfatta samtliga pa marknaden
féorekommande vedprocessorer. Urvalet skedde i samband med massbesok och efter
inbjudningar till de olika tillverkarna/imortérerna. Tekniska data ar hamtade fran
tillverkare/importérer. Dessa uppgifter har inte alltid kontrollerats av SMP, men ar i
rapporten markerade som tillverkaruppgifter. Varje maskin har granskats av tva stycken
operatorer. Maskinerna koérdes i snitt c:a 8 timmar. Vedlangden har genomgaende varit
30-35 cm. Under kérningarna noterades de synpunkter vi kommit fram till. Vi har
fotograferat for att askadliggora olika arbetsmoment och kommentarer. Vi har stravat
efter att kéra med olika traslag och olika diametrar. Vi har matt arbetshéjd och de
reglagekrafter som ar aktuella for varje maskin.

Bullermatning utfordes enligt féljande. En mikrofon placerades pa en hjalm vid
operatdrens Ora. Sedan uppmattes den genomsnittliga bullernivan (ekvivalent ljudniva
Leq) under 100 sekunder. Se bild 1. Matningen upprepades med olika tréslag och olika
diametrar. Observera att bullervardena inte ar helt jdmforbara, utan skall ses som ett
medelvarde for den aktuella arbetsprincipen pa maskinen. En forklaring till detta ar att
maskinerna har olika typ av drivning, och det ar omgjligt att mata alla maskinerna med
likadan langved.

Reglagekrafter

Vi granskade mandverkrafterna i de vanligaste reglagen och jamférde dessa med
rekommendationerna enligt rutan nedan som féljer Nordiska ergonomiska riktlinjer for
skogsmaskiner.

Rekommenderade manoverkrafter for olika typer av reglage

Reglagetyp Mandverkraft, N
Knappar mandvrerade med fingertopparna 2-5

Fingermandvrerat reglage 2-40

Handspak framat-bakat 5-140

Handspak sidled 5-60

Benmanovrerat reglage optimalt 45-90, max 250
Tamandvrerat reglage 20-30

Bild 1: Métning av bullerniva.
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Service och underhall

Underhall pa en vedprocessor sker ibland ute i falt. Det férekommer obekvama
arbetsstallningar, lyft och hantering av hala och smutsiga maskindelar. Férebyggande
underhall bedéms med hjalp av ett index for underhallsmassighet enligt SAE-norm
J817/2. Denna norm ger riktlinjer om hur underhallsarbetet pa anlédggnings- och
industrimaskiner kan studeras och varderas och ar av oss anpassat for vedprocessorer.
Index bygger pa det periodiska underhall som anvisas i maskinens instruktionsbok.

Det som bedémdes var underhallspunktens lage (placering), hur latt atkomlig den var
(atkomlighet), hur latt atgarden var att utféra (utférande) samt évrigt. Summan fér de
enskilda underhallspunkterna multiplicerades med en intervallfaktor baserad pa hur ofta
underhallet skall utféras. En intervallfaktor, se tabell nedan, ger hogre index ju oftare
atgarden skall utféras. Totalsumman for alla underhallspunkterna anger maskinens
underhallsindex.

Ett lagre underhallsindex innebar att maskinen ar lattare och snabbare att underhalla.
Underhallsindex ger ocksa en indikation pa hur underhallskravande olika maskintyper
kan vara. Ett hdgre index behdver inte nédvandigtvis betyda att maskinen ar svarare att
underhalla. Det kan betyda att underhallsschemat ar utférligare i den enes
instruktionsbok.

En kontrollpunkt under dagligt underhall "kostar” 5 ganger mer &n en under veckovist
underhall. For en rattvis jamforelse skall man jamfora likartade maskiner.

En bristfallig instruktionsbok dar underhallspunkter saknas, kan ge ett lagre
underhallsindex. Har har vi forsokt att uppskatta om nagon punkt saknas i
underhallsschemat.

Beddmningsregler

Placering — avser var en person maste befinna sig for att utféra underhallspunkten. Om
mer an en atgard kan utféras fran samma placering vid samma underhallsintervall, eller
multipel darav, far den férsta atgarden de poang som hanfors till dess placering, medan
de 6vriga far en poang var.

Underhallsintervall Intervallfaktor
Varje dag — 10 timmar 100

Varje vecka — 50 timmar 20

Varje manad — 250 timmar 4

Arligen—500 timmar 1
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Sammanstallning éver provade maskiner:

Fabrikat / Modell

Tillverkare / Importor

BALA Agri, Vedkombi, Vedmaskin 465

BALA Agri AB
Bredal
465 91 Nossebro
tel: 0512-295 50

Bergabo, Hydraulkombi 2000E

Bergabo Vedmaskiner
Ostanbracksvagen 4
824 51Hudiksvall
tel: 0650-132 82

EMECO Vedklipp

EMECO
V. Hékmark 60
930 10 Lévanger
tel: 0913-200 44

Hammars Vedklipp

Hammars Verkstad AB
Lustebo
790 20 Grycksbo
tel: 023-404 35

Kisa Villa-kombi

Kolefors Maskin AB
Kolefors
590 40 Kisa
tel: 0494-129 90

Klappi, Vedprocessor KT200

Nordfarm Maskin AB
Exportgatan 12
602 28 Norrkdping
tel: 011-19 70 40

Trejon HAKKI PILKE, 1X EASY

Trejon AB
Foretagsvagen 9
911 35 Vannasby
tel: 0935-399 00

Igland, WP 3000

Igland AS
Roresanden 109
N-4885 Grimstad, Norge
Tel: +47 37 04 13 66

WEIMER, Vedprocessor HM-200

WEIMER Skogsteknik AB
Raskog
575 91 Eksjo
tel: 0381-710 10

WIAB, WIAB-combi

Warnstroms industri AB
Tegelbruksgatan 2
598 40 Vimmerby
tel: 0492-155 35
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Teknisk beskrivning och synpunkter for respektive maskin:

Bergabo Hydraulkombi 2000E

Bergabo ar en maskin lamplig for vedframstallning i liten och medelstor skala. Den
fungerar bast med langved med diameter 5-20 cm.

Arbetsprincip:

Langveden laggs upp pa ett inmatningsbord typ vagga och matas manuellt fram i
onskad langd mot en vedlangdsbegransare. Se bild 2. Kapning sker med fast kapklinga
och rorligt matarbord typ vagga. Veden faller sedan ned i en ranna, och klyvs mot en
med fotpedal justerbar korskniv med en manuellt paverkbar hydraulcylinder. Den
cylindern gar sedan automatiskt tillbaka till utgangslaget. Maskinen har en trefas
elmotor som driver bade kapklingan och en hydraulpump som matar klyvcylindern.
Lésningen framgar av bild 3. Maskinen ar férsedd med luftgummihjul.

Bild 3: Gemensam elmotor fér drivning av
pump och kapklinga

Tekniska data och pris (Tillverkaruppgifter)
Pris exklusive moms: 20400 kr

Total langd: 2,70 m

Hojd: 1,20 m
Bredd: 1,20 m

Vikt: 230 kg
Vaggans langd: 1,45 m
Elmotor: 4 kW /380 V.
Sakring: 16A.
Klingdiameter 700 mm

Hydraulpump kapacitet: 22 I/min
Tryckkraft hydraulcyl: 6,3 ton
Slaglangd hydraulcyl. 600 mm
Kolvhastighet: 200 mm/sek
Arbetshdjd matarbord: 0,85 m

Hojd till klyvens spak 0,75 m

Tillbehor
e Drag med kulhandske. Ger méjlighet att dra den efter personbil.
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Underhallsindex
Index dagligt underhall: 500 p
Index arligt underhall: 909 p
Uppmatta reglagekrafter
Spak for aktivering av klyvfunktion: 48 N
Matarbord fram: 40 N
Matarbord tillbaka: 72N
Fotpedal fér hdjning och sénkning av klyvkniv: 100-120 N
Bullernivaer
Matning 1: Gran och bjork. Diameter 14-16 cm. 94,1 dB(A)
Matning 2: Gran och bjork. Diameter 12-20 cm: 95,1 dB(A)
Méatning 3: Tall och gran. Diameter 12-20 cm: 95,8 dB(A)
Matning 4: Tall. Diameter 8-18 cm: 95,1 dB(A)
Genomsnittsvarde: 95,0 dB(A)
SMPs synpunkter

e Bra att kapklingan har en elbroms som stoppar den inom 10 sek nar strommen

bryts.

e Bra med mgjlighet att kunna dra den efter personbil.

e Det ar relativt Oppet runt klingan. Det medfor att man ser bra, men det ar ocksa
en sakerhetsrisk.

e Hoj och sankfunktion av krysskniven karvar i vissa fall. Detta leder till att det gar
tungt att justera hojden. Dessutom kravs det att en sprint dras ut som reglaget
vilar mot. Konstruktionen framgar av bild 4.

e Veden klyvs inte alltid pa mitten.

e Ibland landar kapad ved snett i klyvrannan, och man maste lagga till den
manuellt. Risk finns att hdnderna kan komma i kontakt med klingan.

e Vedlangdsbegransaren stots till av den inmatade den inmatade langveden, och
tappar ibland sin position. Detta gor det svart att justera veden till ratt langd.
Vedlangdsbegransaren skyms av skydden for klingan.

e Vedlangdsbegransaren saknar linjal for val av vedlangd.

e Det gar tungt att mata fram stora stockar pa matarbordet. Inga stédrullar finns.

e Skyddet vid klingans 6vre del gar tungt att vika upp nar man kapar ved med stor
diameter. Det blir svart att féra fram vaggan sa att veden kapas helt.

e Start och stoppreglaget for elmotorn sitter onddigt néra klingan. Avstandet i
sidled ar 18 cm. Detta framgar av bild 3.

e Skydden for kapklingan skymmer sikten for klyven. Det ar svart att dvervaka

klyvningen.

: 7
S

Bild 4: Justering av klyvknivens héjd. Bild 5: Bergabo Hydraulkombi 2000E
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WIAB-combi

WIAB-combi ar en maskin avsedd fér vedframstallining i liten och medelstor skala. Den
fungerar bast med langved med diameter 5-20 cm.

Arbetsprincip:

Langveden laggs upp pa ett inmatningsbord och matas manuellt fram i dnskad langd
mot en vedlangdsbegransare i form av en hangande kedja. Se bild 6. Kapning sker med
en kapklinga som ar manuellt skjutbar i langsled pa skenor, och fast matarbord. Veden
faller sedan ned i en réanna, och klyvs mot en manuellt justerbar korskniv med en
manuellt paverkbar hydraulcylinder. Cylindern gar sedan automatiskt tillbaka till
utgangslaget. Maskinen har en elmotor som driver bade kapklingan, via en
remtransmission, och en hydraulpump som matar klyvcylindern. Lésningen framgar av
bild 7.

Det testade exemplaret kérdes tillsammans med 3 m bandtransportdér som ar extra
utrustning.

Hjul och dragstang med kulhandske gor det majligt att forflytta den med personbil.

= ‘-- : 3 | X : 3
Bild 6: Vedldngdsbegrénsare. Bild 7: Drivning av kap och klyv.



Tekniska data och pris (tillverkaruppgifter)
Pris exklusive moms: 25400 kr

Elmotor: 4 kW / 380 V. Sakring 16A
Klingdiameter: 700 mm

Hydraulpump: 321/ min

Tryckkraft: c:a7ton

Kolvhastighet: Ut 6 sek, in 4 sek

Vikt: c:a 250 kg

Matarbord langd: 1,50 m + utdrag 0,80 m

Arbetshdjd matarbord: 0,90 m
Hojd till klyvens spak 0,60 m

Tillbehor
e Bandtransportér 3 m
e Forlangning till klyvreglage

Underhallsindex

Index dagligt underhall: 8600 p
Index arligt underhall: 8800 p

Uppmatta reglagekrafter

Startknapp: 20N
Stoppknapp: 6N
Spak for aktivering av klyvfunktion: 48 N
Kapklinga fram: 120 N

Fotpedal for héjning och sankning av klyvkniv: 40-150 N

Bullernivaer

Matning 1: Gran. Diameter 8-15 cm.
Matning 2: Gran. Diameter 7-13 cm:
Matning 3: Gran. Diameter 5-9 cm:

Matning 4: Tall. Diameter 6-12 cm:

Genomsnittsvarde: 95,2 dB(A)

96,5 dB(A)
95,9 dB(A)
92,7 dB(A)
95,8 dB(A)
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SMPs synpunkter

Effektiv kapning med en stor klinga.

Klyven ar snabb. Smart funktion fér hog och lagfart pa klyven. Med spaken i lage
fullt fram erhalls full klyvhastighet och lagre kraft. Med spaken halvt fram erhalls
lagre klyvhastighet och hdgre kraft.

Bra matarbord. 3 st rullar gor det latt att mata fram langveden.

Bra med mdjlighet att kunna dra den bakom bilen.

Klingan ar farligt oskyddad. Handen ar nara klingan vid kapning av sista biten.
Bild 6 visar detta.

Veden har svart att falla rakt i klyvrannan. Detta galler sarskilt ved med liten
diameter. Om man kapar flera stycken innan klyvning sa minskas problemet.
Reglaget till klyven ar placerat pa 60 cm hojd. Man maste bdja sig ned for att na
det. Se aven bild 10. Det finns dock en férlangning som tillbehor. Alternativet ar
att paverka reglaget med benet.

Elkabeln till matningen och transportéren sitter pa samma sida som operatéren.
Det ar Iatt att trassla in sig med fétterna och snubbla pa kabeln. Det hade varit
battre att placera elanslutningarna pa baksidan.

Vedlangdsbegransaren ar av typen hangande kedja. Se bild 6. Det ar svarare att
mata veden mot en eftergivlig begransning av denna typ, an att mata den mot ett
fast stopp. Den saknar ocksa linjal for val av vedlangd.

Klingan saknar bromsfunktion vid stopp.

Lattatkomlig nddstopp saknas.

Axeln som driver klingan har en oskyddad del i narheten av operatéren. Detta
framgar aven av bild 9.

Vid kapning finns risken att veden skar fast i klingan och kan kastas ut ur
maskinen. Detta galler framst vid kapning av ved med liten diameter.
Hojdjusteringen av klyvkniven kraver tvahandsgrepp. Den karvar och gar tungt
vid hgjning.

Utmatningstransportoéren har for hog hastighet pa bandet. Veden kastas utanfor
transportoren och tillbaka mot maskinen.

Ved med liten diameter kan falla ut mellan klyven och transportéren.

Det kravs tva personer for hopfallning av transportéren. Det kan vara ett
riskmoment.

Kapklingans returrorelse bygger pa att maskinen star helt plant. | det Iaget lutar
kapbordet nagot, sa att det stravar att aka tillbaka. Risken finns att returkraften
blir fér liten och klingan oavsiktligt aker fram om maskinen stalls upp felaktigt.
Principen syns pa bild 9. Det ar av storsta vikt att instruktionsbokens anvisningar
foljs.

Spanutblaset ar ett hal som ar tillrackligt stort for att man skulle kunna fa in
handen och komma at klingan.
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vspaken.

Bild 9: Under kérning. Kapbordet. Bild 10: Manévrering av kly
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BALA-Agri Vedkombi, Vedmaskin 465

BALA-Agri ar en maskin som ar konstruerad for storskalig vedframstallning. Den
fungerar bast vid kérning av langved med en diameter éver 10 cm.

Arbetsprincip:

Langveden laggs upp pa ett inmatningsbord och matas antingen manuellt eller med ett
inmatningsband (tillbehdr) fram i dnskad langd mot en fast vedlangdsbegréansare. Den
provade maskinen var utan inmatningsband. Se bild 11. Kapning sker med en sagkedja
som paverkas av en mekanisk spak. Langveden halls fast med en manuell stockhallare.
Elmotorn som driver kedjan startas forst nar de bada knapparna som sitter pa spakarna
till svardet och pa stockhallaren trycks in, ett s.k. dddmansgrepp. Detta ar illustrerat pa
bild 12. Veden faller sedan ned i en ranna, och klyvs mot en handjusterbar korskniv
med en hydraulcylinder som startar automatiskt nar svardet natt sitt bottenlage, och
veden fallit ned i klyvrannan. Klyvcylindern gar sedan automatiskt tillbaka till
utgangslaget. Maskinen har en andra elmotor som driver hydraulpumpen till den
hydrauliska klyvcylindern.

Det testade exemplaret kdrdes med 3,5 m utmatningstransportor som ar extra
utrustning.

3
i L]
Bild 11: Inmatning av langved mot
Vedldngdsbegrénsare.

Tekniska data och pris (tillverkaruppgifter)

Pris exklusive moms: 42900 kr
Svardslangd: 640 mm (21”)
Kedjetyp: Maskinkedja TSC 404757-76 lank
Hydraulcylinder tryckkraft: 7 ton

Kapdiameter: 50-410 mm

Vedlangd: 250-620 mm

Klyvtid (beroende pa langd): 3-6 sek inklusive retur.
Vedbordets hojd: 910 mm

Vedbordets langd: 940 mm

Total langd: 2,35m

Total bredd: 1,10 m

Elmotorer: 2st4kW/380V

Vikt: c:a 520 kg
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Tillbehor
e Vedtransportor 3,5 m
e Stjarnklyvkil. Mgjlighet att klyva veden i 6 delar samtidigt.
e Hijulstall med dragstang. Méjlighet att dra maskinen efter bil
e Trepunktsfaste till traktor.
e Stockbord att Idgga upp stockarna pa
¢ Inmatningsband
e Tryckkannarventil fér h6g och lagfunktion pa klyven.

Underhallsindex

Index dagligt underhall: 1300 p
Index arligt underhall: 1948 p

Uppmatta reglagekrafter
Tryckknappar pa kontrollpanel: 10 N

Vred pa kontrollpanel: 20 N

Nodstopp pa kontrollpanel 50 N

Nodstopp pa markniva: 25N

Ddédmansgrepp: 30N

Spak till svard (utan sagning) 60 N

Hojning klyvkniv: 120 N

Oppning av skyddsbur: 90N

Huvudstrombrytare: 40 N

Bullernivaer

Méatning 1: Tall. Diameter 6-12 cm 87,2 dB(A)
Matning 2: Tall och gran. Diameter 6-20 cm 87,9 dB(A)
Méatning 3: Gran. Diameter 10-16 cm 88,8 dB(A)
Matning 4: Tall. Diameter 16-20 cm 89,2 dB(A)

Genomsnittsvarde: 88,3 dB(A)
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Bild 23: Kapning oc kvaning.I Notera hur vedldngdsbegrénsaren viker undan.
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SMPs synpunkter

Bild 13: BALA-Agri Vedkombi

Hog sakerhet med kapkedja som bara gar vid kapningen. Det minimerar
sagkedjeoljeférbrukningen. Start av kedjan kraver dessutom tvahandsgrepp.
Bra vedlangdsbegransare. Lattjusterad och latt att styra langveden mot ett fast
stopp. Den kan justeras utan verktyg. Dessutom viker den undan vid kapningen
sa att den ej ar i vagen vid klyvningen.

Bra att inmatningsbordet kan justeras for olika vedlangder. Det gor att
klyvecylindern behdver ga kortare vag utan att utféra nagot arbete.

Svart att halla fast langved med klen dimension, det hander att den borjar félja
med kedjan runt.

Det finns ingen linjal pa vedlangdsbegransaren for val av vedlangd.

Vid kapning av ved med mindre diameter ligger matarbordet €] i linje med bordet
narmast kapen. Detta leder till att veden kapas snett eftersom kapkedjan stravar
efter att dra veden mot sig.

Det kunde garna vara ytterligare ett hjul pa férlangningen pa matarbordet.
Ibland karvar héj och sankfunktionen av klyvkniven.

Klyven kunde ha haft hdég och lagfart som standard. Detta finns som tillbehér.
Klyven missar ibland mitten pa veden vid klyvning av klen ved. Det fungerar
battre om man kapar flera stycken fére klyvningen.

Elmotorn for drivningen av klyvcylindern ar placerad sa att span latt kommer in i
flakten.

Det kravs en relativt stor kraft for att fora ned svéardet och utféra kapningen. Man
blir trétt i armen efter en tids korning.

Det borde finnas en utanpaliggande nivaindikering for kontroll av sagkedjeoljans
niva. Man maste skruva av locket och kontrollera med nivasticka.

W |
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Trejon Hakki-Pilke 1X Easy

Detta ar den vedprocessor som har hogst kapacitet av de testade maskinerna. Den ar
avsedd for vedframstallning i stor skala. For att utnyttja dess kapacitet maximalt sa
kravs att langveden ar upplagd pa ett satt som gor det enkelt att mata in den i
maskinen. Detta sker lampligen med ett stockbord. Denna maskin finns i bade
traktordrivet och elmotordrivet utférande. Har provades den i traktordrivet utférande.

Arbetsprincip:

Langveden laggs upp pa ett inmatningsbord och matas med ett inmatningsband fram i
Oonskad langd mot en vedlangdsbegransare. Se bild 16. Kapning sker med en mekaniskt
driven sagkedja och svard som paverkas av en hydraulcylinder. Den provade maskinen
drevs av traktorns kraftuttag istallet for en elmotor. Veden faller sedan ned i en ranna,
och klyvs mot en justerbar korskniv med en hydraulcylinder som startar automatiskt da
svardet lyfts fran sitt nedre andlage. Klyven kan stéllas om i hdg och lagfart. Den blir
starkare i lagfartslaget. Den provade maskinen var av s.k. EASY-utférande, vilket
innebar att hela maskinen kérs med tva st hydraulspakar som direkt paverkar
ventilpaketet. Foljande funktioner kors med dessa tva spakar som sitter bredvid
varandra: Inmatning av ved, kapning, hdjdjustering av klyvkniven och dessutom hdjning
och sankning av ett stockbord som ar extra utrustning. Dessa reglage syns pa bild 15.
Det testade exemplaret kdrdes med 4 m utmatningstransportér.

=
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Bild 15: Manéverreglagen.

Bild 16: Inmatningsbandet.
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Tekniska data och pris (tillverkaruppgifter)

Pris exklusive moms: 74130 kr

Effektbehov: 7,5 kW

Svardslangd: 15” (380 mm)

Kedjetyp: 0,325” delning, 64 lankar
Kapdiameter: max 370 mm

Klyvtid tur och retur: Snabblage: 3,5 sek, normallage: 5,5 sek.
Klyvcylinder: Diameter: 70 mm

Klyvkraft: Snabblage: 7 ton, normallage 4,2 ton
Hydraultryck och fléde: 180 bar och 44 I/min

Vikt inklusive transportor: c:a 600 kg

Transportor langd: 4m

Tillbehor

e Hydrauliskt h6j och sankbart stockbord
e Klyvkniv for klyvning i 6 delar.

Underhallsindex

Index dagligt underhall: 2100 p
Index arligt underhall: 2654 p

Uppmatta reglagekrafter

Klyvkniv upp och ned (hydr.) 40 N
Stockbord upp och ned (hydr.) 40N
In och utmatning langved (hydr.) 20N
Svard upp och ned (hydr.) 20N
Spak for sparr av skyddsbur: ut 60 N, i sidled 30 N
Hydraulkran hég/lagfart klyv: 40 N
Skyddsbur upp: 45N

Bullernivaer

Eftersom denna maskin ar av traktordrivet utférande sa styrs bullernivan i hog
utstrackning av traktorns motorvarvtal hur mycket traktorn bullrar. | detta fall drevs
maskinen av SMP Umeas traktor Valmet 705. Motorvarvtalet var 1600-1700 rpm

Méatning 1: Gran. Diameter 5-12 cm 92,7 dB(A)
Matning 2: Tall och gran. Diameter 9-15 cm 93,0 dB(A)
Méatning 3: Gran. Diameter 10-20cm 93,5 dB(A)

Genomsnittsvarde: 93,1 dB(A)
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SMPs synpunkter

Mycket Iattkérd maskin pga att alla frekventa funktioner styrs hydrauliskt.

Se bild 15.

Den kapade veden landar nastan alltid ratt i klyvrannan vilket gor att den klyvs pa
mitten.

Sagkedjeoljans behallare har ett genomskinligt nivarér sa att man enkelt kan
Overvaka oljenivan. Se bild 18.

Skyddet vid inmatningen ar genomtankt. Det lyfts automatiskt upp nar langveden
matas in. Dessutom trycker det ned langveden sa att den ligger stilla nar den
skall kapas. Detta syns pa bild 17.

Bra vedlangdsbegransare. Lattjusterad och Iatt att styra langveden mot ett fast
stopp. Den kan justeras utan verktyg. Dessutom viker den undan vid kapningen
sa att den ej ar i vagen. Det finns ocksa en linjal for installd vedlangd. Se bild 19.
Sagkedijan gar hela tiden. Det hade varit sékrare om den endast varit i drift vid
kapningen.

Det borde finnas ett nddstopp. Detta ar ett svarldst problem eftersom den drivs
av en traktor. Det skulle kanske vara tankbart med nagon slags
frikopplingsanordning pa inkommande drivning fran traktorn. Pa nyare traktorer
finns det en nddstopp pa kraftuttaget som kan paverkas utifran.

Gallret till skyddet pa inmatningssidan ar relativt glest. Det finns risk att komma at
den roterande kedjan om man sticker in fingrarna. Se bild 17 och 18.

1 ~ il

Bild 17: Skyddet vid

Bild 19: Vedldngdsbegrénsaren. Bild 20: Kérning av maskinen.

]
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Bild 21: Kapsvérdet.

Bild 22: Trejon-Pilke 1X Easy i traktordrivet utférande.
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Kisa Villakombi

Detta ar en enkel och smidig vedmaskin som ar avsedd fér vedframstallning i mindre
skala. Den ar forsedd med hjul och dragstang med kulhandske, sa att den kan forflyttas
med bil.

Arbetsprincip:

Langveden laggs upp pa 2 st inmatningsrullar bestaende av gummihjul och ett
inmatningsbord. Langveden matas sedan manuellt in till 5nskad kaplangd. En enkel
vedlangdsbegransare bestaende av en gummislang pa en skjutbar skena styr
vedlangden. Se bild 24. Veden kapas sedan med en elektrisk motorkedjesag som ar
monterad pa en kullagrad vagga. Se bild 25 och 27. Den kapade veden faller sedan ned
i en ranna och klyvs med en manuellt mandvrerad hydraulcylinder mot en korskniv.
Klyvkniven ar mekaniskt hoj och sankbar via ett handreglage. Klyvcylindern gar sedan
automatiskt tillbaka till utgangslaget. En elmotor driver en hydraulpump som matar
klyvcylindern.

Bild 24: Vedldngdsbegrdnsare Bild 25: Den elektriska motorsagen pa sin vagga.

Tekniska data och pris (tillverkaruppgifter)

Pris exklusive moms: 23900 kr
Kapdiameter: 40-310 mm
Klyvdiameter: 40-450 mm
Elmotoreffekt klyv: 4 kW
Klyvkraft: 6 ton
Klyvlangd: 550 mm
El-motorsag effekt: 2,2 kW
Total langd: 3,20 m
Bredd: 1,30 m
Hojd: 1,25 m
Vikt: c:a 405 kg
Tillbehor

e Klyvkniv for klyvning i 6 delar.
e Utmatningtransportor
e Stockbord 4 eller 6 m
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Underhallsindex

Index dagligt underhall: 600 p
Index arligt underhall: 1596 p

Uppmatta reglagekrafter

Startknapp elektrisk: 6N
Stoppknapp elektrisk: 8N
Hydraulreglage hdg och lagfart: 8N
Hydraulspak klyv fram: 45N
Hojning klyvkniv: 110N
Sankning klyvkniv: 25N
Skyddsbur upp: 20N
El-motorsag sparrknapp: 5N
El-motorsag start/stoppknapp: 30N
El-motorsag kapning utan ved: 30N

Bullernivaer

Méatning 1: Tall. Diameter 10-20cm 90,5 dB(A)
Méatning 2: Tall. Diameter 10-20cm 91,1 dB(A)
Méatning 3: Gran och tall. Diameter 5-20 cm 92,2 dB(A)
Genomsnittsvarde: 91,3 dB(A)

SMPs synpunkter

Bra klyvfunktion. Det gar relativt 1att att &ndra fran fyra till tva delar under
pagaende stock genom att hoja klyvens korskniv.

Smart 16sning med plexiglas i skyddet pa inmatningssidan. Det ger bra sikt.

Se bild 26.

| vissa fall slar klyvspaken till operatérens ben nar den gar tillbaka till returlage.
Det hade varit battre med en fast vedlangdsbegransare. Det ar mindre jobbigt att
skjuta in langveden mot ett fast stopp an att sjalv justera in langden mot en
flexibel indikering. Linjal fér instalining av vedlangd saknas. Det kravs verktyg for
att justera vedlangden. Detta verktyg medfdljer dock maskinen vid leverans. Det
hade varit bra med en lasskruv som kunde lossas och dras at med handkraft. Se
bild 24.

Den forbrukar en hel del sagkedjeolja. Man maste halla koll pa oljenivan hela
tiden. Oljesmdrjningen ar dock stallbar.

Stockbordet kunde vara lite langre, sa att langre langved ligger kvar.

Man blir trétt i hégra armen som man kér motorsagen med. Den vanstra armen
haller man fast langveden med.

Vid kapning av ved med diameter 4-5 cm fastnar ibland langveden i
stockhallaren/skyddet.

El-motorsagen borde inte ga att starta nar maskinens stoppknapp ar intryckt.
Reglaget for att hoja klyvkniven ar relativt tungarbetat. Det kunde ha varit
placerat narmare operatoren och hdgre. Positivt dock att det kan mandvreras
med en hand. Reglaget syns pa bild 27.
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Bild 27: Kisa Villakombi i driftfrdigt utférande.
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Klappi Vedprocessor KT200

Detta ar en maskin som har en hog produktionskapacitet, dock klarar den relativt liten
diameter pa langveden.

Arbetsprincip:

Denna maskin ar av traktordrivet utférande. Den kopplas till traktorns trepunktsfaste och
drivs av kraftuttaget. Langveden matas in i maskinen mot en justerbar
vedlangdsbegransare. Se bild 28. Darefter kapas och klyvs veden i en och samma
rorelse av en roterande kniv. Under arbetet vilar langveden pa en avfjadrad
stockhallare. Denna har till uppgift att avlasta operatéren och minska slag da veden
kapas. Delar av denna konstruktion visas pa bild 29. Den kapade och kluvna veden
faller ned pa en bandtransportér som matar ut den fardiga veden ur maskinen. Den
roterande kniven inuti maskinen ar standigt i rorelse vilket innebar att det inte finns
nagra reglage. Operatéren matar in langveden i den takt kniven klipper veden. Onskar
man klyva i fyra delar roterar man den inmatade langveden 90 grader for varje klipp,
vilket gor att langveden forklyvs. Man kan aven mata in flera langved at gangen om de
har liten diameter. Se bild 29.

v 4 . |
Bild 28: Inmatning av ved pa Klappi. Bild 29: Klippning och klyvning i samma rérelse

med Klappi.

Tekniska data och pris(tillverkaruppgifter)

Pris exklusive moms: 27900 kr
Effektbehov: 25 kW
Veddiameter: max 200 mm
Vedlangd: max 550 mm
Bandtransportor langd: 3m

Vikt: c:a 530 kg

Underhallsindex

Index dagligt underhall: 1000 p
Index arligt underhall: 1219 p

Reglagekrafter
Maskinen har inga mandverreglage.
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Bullernivaer

Eftersom denna maskin ar av traktordrivet utférande sa styrs bullernivan i hog
utstrackning av traktorns motorvarvtal hur mycket traktorn bullrar. | detta fall drevs
maskinen av SMP Umeas traktor Valmet 705. Motorvarvtal enligt ovan.

Matning 1: Motorvarvtal pa traktorn 1800 rpm 92,5 dB(A)
Matning 2: Motorvarvtal pa traktorn 1500 rom 90,7 dB(A)
Matning 3: Motorvarvtal pa traktorn 1000 rom 88,3 dB(A)
Genomsnittsvarde: 90,5 dB(A)

SMPs synpunkter

e Latt att hitta mitten pa langveden vid klyvning, tack vare att langveden alltid
hamnar i ratt lage i de undre U-formade knivarna. Se aven bild 30.

e Latt att mata in veden mot en fast vedlangdsbegransare.

e Bra utmatning och bandtransportér. Veden foljer alltid med ut ur maskinen utan
att haka fast.

e Den rorliga kniven klipper av veden mot fasta knivar i undre delen pa
inmatningséppningen. | vissa fall skar veden fast i dessa knivar vilket leder till att
den kapar i for korta langder. Dessa knivar syns pa bild 30.

e Det kan vara svart att mata in sista biten av langveden. Det ar viktigt att man
tanker sig for och inte kommer for nara knivarna med handerna.

e Det kravs att man haller ordentligt i langveden. Det sliter och drar en del i veden
da den kapas/klyvs.

Bild 30: Inmatningsdpningen med
_de fasta knivarna.

Bild 31: Kérning med Klappi.

Bild 32: Instéllning av vedldngdsbegrdnsaren.
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WEIMER Vedprocessor HM-200

Detta ar en maskin som har en hog produktionskapacitet, dock klarar den relativt liten
diameter pa langveden.

Arbetsprincip:

Denna maskin ar av traktordrivet utférande. Den kopplas till traktorns trepunktsfaste och
drivs av kraftuttaget. Langveden matas in i maskinen mot en justerbar
vedlangdsbegransare. Se bild 34. Darefter kapas och klyvs veden i en och samma
rorelse av en kombinerad klipp och klyvkniv. Under arbetet vilar langveden pa en
avfjadrad stockhallare. Denna har till uppgift att avlasta operatéren och minska slag da
veden kapas. Delar av denna konstruktion visas pa bild 33. Den kapade och kluvna
veden faller ned pa en bandtransportér som matar ut den fardiga veden ur maskinen.
Kniven beskriver en upp och nedgaende rérelse och ar stéandigt igang vilket innebar att
det inte finns nagra reglage, utan operatéren matar bara in langveden i den takt kniven
klipper den. Arbetsprincipen framgar av skissen pé bild 35. Onskar man klyva i fyra
delar roterar man den inmatade langveden 90 grader for varje klipp, vilket gor att
langveden forklyvs. Man kan aven mata in flera langved at gangen om de har liten
diameter.

Bild 34: Justering av vedldngdsbegrédnsare.

Bild 35: Arbetsprincip
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Tekniska data och pris (tillverkaruppgifter)

Pris exklusive moms: 21750 kr
Effektbehov: min. 25 kW
Veddiameter: max 200 mm
Vedlangd: max 500 mm
Bandtransportor langd: 3,5m

Vikt: c:a 580 kg
Langd: 1,37 m
Bredd: 1,13 m

Underhallsindex

Index dagligt underhall: 22800 p
Index arligt underhall: 22826 p

Reglagekrafter
Maskinen har inga mandverreglage.

Bullernivaer

Eftersom denna maskin ar av traktordrivet utférande sa styrs bullernivan i hog
utstrackning av traktorns motorvarvtal och hur mycket traktorn bullrar. | detta fall drevs
maskinen av SMP Umeas traktor Valmet 705. Motorvarvtal 900 rpm.

Matning 1: Bjork, tall och gran Diameter 8-16 cm 86,7 dB(A)
Matning 2: Bjork, tall och gran Diameter 9-12 cm 85,6 dB(A)
Matning 3: Bjork, tall och gran Diameter 8-16 cm 86,4 dB(A)
Genomsnittsvarde: 86,2 dB(A)

SMPs synpunkter

e Latt att mata in langved. Den stockhallare som finns vid inmatningen ar svagt
rundad och langveden hakar inte fast. Detta ar viktigt eftersom kniven gar
kontinuerligt och klipper &ven om langveden hamnat i fel lage.

e Latt att mata in veden mot en fast vedlangdsbegrénsare.

e Det ar viktigt att man tanker sig for och inte kommer for nara knivarna med
handerna nar man kor sista delen pa langveden.

e Det kravs att man haller ordentligt i langveden. Det sliter och drar en del da den
kapas och klyvs.

e Det kan vara svart att traffa mitten pa veden vid klyvning. Da klyvs den snett.

¢ |bland fastnar den kapade veden i kniven och féljer med upp och ned. Detta gor
det svart att mata in nasta bit till ratt Iangd och traffa pa mitten med klyvkniven.

e Det hander att det fastnar fardigkapad/kluven ved langst ned vid transportérens
bérjan. Da maste man manuellt peta loss det vedtrd som hamnat snett. Detta kan
vara en sakerhetsrisk om handerna kommer i narheten av rorliga delar. Det
forekommer att transportdren inte hinner mata undan all ved. | dessa fall kan ved
falla ut utanfér maskinen. Se bild 36B.
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Bild 36: Weimer vedprocessor HM-200

Bild 36B: Weimer i drift.
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EMECO Vedklipp

Detta ar en enkelt konstruerad vedklipp som har relativt lag kapacitet och klarar relativt
stora diametrar. Maskinen ar férsedd med hjul och dragstang med kulhandske for att
kunna forflyttas med bil.

Arbetsprincip

Langveden laggs upp pa ett inmatningsbord och matas manuellt fram mot en
vedlangdsbegransare. Den kombinerade kap och klyvrorelsen utférs med en klipp och
klyvkniv monterad pa en vertikal hydraulcylinder som mandvreras av ett reglage som
direkt paverkar hydraulventilen. Se bild 1 och 37. Sedan kors kniven upp manuellit.
Drivningen skots av en elmotor och en hydraulpump.

Bild 37. Inmatning av ved.

Tekniska data och pris (tillverkaruppgifter)

Pris exklusive moms: 27000 kr
Klippéppning: 365x365 mm
Klippkraft: 15 ton
Klipphastighet: 7 sek
Motoreffekt: 5,5 kW

Hojd pa rullbord: 0,90 mm
Vikt: 420 kg

Underhallsindex

Index dagligt underhall: 1500 p
Index arligt underhall: 1524 p

Reglagekrafter

Mandverspak klyvcylinder upp: 30N
Manoverspak klyvcylinder ned: 50 N
Nodstopp in: 70N

Start/stopp: 1N
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Bullervarden

Matning 1: Bjork, tall och gran Diameter 10-20 cm 84,6 dB(A)
Matning 2: Bjork, tall och gran Diameter 10-20 cm 85,8 dB(A)
Matning 3: Bjork, tall och gran Diameter 10-20 cm 84,9 dB(A)
Genomsnittsvarde: 85,1 dB(A)

SMPs synpunkter
e Det ar en lattarbetad maskin. Man kan pa ett smidigt satt klyva stora vedklabbar.
¢ Relativt fint kapsnitt for att vara en maskin som klipper veden.
e Smidigt att den kan férflyttas med bil.
e Bra att mandverreglaget har tva spakar, sa att man kan vélja om man vill arbeta

narmast kniven eller en bit langre bak. Se bild 38.

Nar klyven gar ned i langveden spricker den upp till en meter langs veden. Det
finns risk att klAmma fingrarna nar kniven kors upp och den férkluvna veden gar
ihop igen. Se bild 42. Det ar ocksa latt att klamma fingrarna mellan langved och
stockbordet vid inmatning.

Det ar latt att sla huvudet i vedlangdsbegransaren nar man ska plocka upp den
fardiga veden. Dessutom faller veden in under maskinen. Se bild 38. Det skulle
vara bra att kunna vika upp vedlangdsbegransaren och lasa den i uppfallt 1age.
Detta vore aven en fordel vid transport av maskinen.

Langveden “"spratter” i handerna nar den klyvs. Sarskilt i slutet pa langderna.
Detta intraffar vid kérning med viss typ av ved.

Vid normal kdrning lutar operatéren sig mot vanstra sidobalken pa maskinen.
Darfér borde den delen av maskinen vara utrustad med ett stod for operatoren.
Ibland foljer veden med knivens returrdrelse upp. Detta stér kdérningen och det
finns risk att man klammer fingrarna da man bryter loss veden.

Det borde finnas en hjulbromsfunktion sa att den star stilla vid arbete.

Linjal pa vedlangdsbegransaren saknas.

Sidostéttorna pa inmatningsbordet ar I6stagbara. Det skulle vara bra om de var
forankrade i en kedja sa att de inte kan falla loss vid transport.
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Hammars vedklipp

Detta ar en enkelt konstruerad vedklipp som har relativt Iag kapacitet och klarar relativt
stora diametrar. Maskinen ar férsedd med hjul och dragstang med kulhandske for att
kunna forflyttas med bil.

Arbetsprincip

Langveden laggs upp pa ett inmatningsbord och matas manuellt fram mot en
vedlangdsbegransare av typen hangande kedja. Den kombinerade kap och klyvrorelsen
utférs med en klipp och klyvkniv monterad pa en vertikal hydraulcylinder som
mandvreras av ett reglage som direkt paverkar hydraulventilen. Se bild 39 och 40.
Sedan kors kniven upp manuellt. Drivningen skéts av en elmotor och en hydraulpump.

Bild 39: Manévrering a Hammars. Bild 40: Ved/éngdsbegénsaren.

Tekniska data och pris (tillverkaruppgifter)

Pris exklusive moms: 22000 kr
Max veddiameter: 300 mm
Max klyvlangd: 600 mm
Motoreffekt: 4 kKW
Hojd pa rullbord: 0,80 m
Hojd pa reglage: 1,30 m
Underhallsindex

Index dagligt underhall: 700 p

Index arligt underhall: 704 p
Reglagekrafter

Mandverspak klyvcylinder upp: 19N
Mandverspak klyveylinder ned: 18 N
Startknapp: 9N
Stoppknapp: 14 N

Bullervarden

Méatning 1:  Gran Diameter 14-16 cm 85,3 dB(A)

Matning 2: Bjork och gran
Matning 3: Tall och gran
Genomsnittsvarde: 85,3 dB(A)

Diameter 10-20 cm 87,3 dB(A)
Diameter 8-20 cm 83,3 dB(A)



Ref: SLO-778
Sidan 33 av 40

SMPs synpunkter
e Det ar en lattarbetad maskin. Man kan pa ett smidigt satt klyva stora vedklabbar.
e Relativt fint kapsnitt for att vara en maskin som klipper veden.
¢ Smidigt att den kan férflyttas med bil.
e Nar klyven gar ned i langveden spricker den c:a en meter langs veden. Det finns

risk att kldmma fingrarna nar kniven kors upp och den férkluvna veden gar ihop
igen. Se bild 42. Det ar ocksa latt att kliamma fingrarna mellan langved och
stockbordet vid inmatning.

e Man maste bdja sig ned for att se vedlangdsbegransaren. Se bild 41. Tillverkaren
rekommenderar att man ritar ett streck pa inmatningsbordet sa att man far en
referens pa langveden dar nasta klipp skall goras. Det ar latt att man slar
huvudet i vedlangdsbegransaren nar man ska plocka upp fardig ved.

¢ Denna typ av vedlangdsbegransare gor det svart att mata veden i ratt langd.
Fordelaktigt att den kan justeras utan verktyg.

e Bade den fardiga veden och langveden foljer ibland med kniven upp i
returrdrelsen.

e Det finns en kant pa inmatningsbordet dar langveden latt fastnar vid inmatning.
Tillverkaren har meddelat att detta ar atgardat pa senare exemplar.

e Stockbordet kunde ha varit langre. Man maste vaga ner langveden de forsta
bitarna.

e Det borde finnas en hjulboromsfunktion sa att den star stilla vid arbete.

!r i ' ~ e ] - =
Bild 41: Svart att se vedldngdsbegrédnsaren.  Bild 42: Klyvning och klippning av langved.

e » ] 4 -

Bild 43: Kbérning med Hammars vedklipp.
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Ilgland WP 3000

Denna maskin har en konstruktion som skiljer sig helt fran de andra testade
maskinerna. Igland monteras i redskapsfastet pa antingen jordbrukstraktor med
frontlastare, hjullastare eller gravmaskin. Maskinen kan fas med olika fasten beroende
pa vad man skall driva den med. Maskinens hydraulcylinder som kapar och klyver
veden kan drivas antingen av traktorns/gravmaskinens eget hydraulsystem, om det har
tillracklig kapacitet, eller av ett separat hydraulaggregat som monteras pa traktorns
trepunktsfaste och drivs av kraftuttaget. Hydraulslangar dras sedan fran detta aggregat
till maskinen. Det testade exemplaret drevs av SMP Umeas traktor Valmet 705.

Arbetsprincip

Langveden matas in i maskinen pa foljande satt. Maskinen viks fram, och sedan kérs
traktorn fram till upplaget dar langveden fors in i maskinens intag. En eller flera langved
kan matas in beroende pa deras diameter. Se bild 44 och 49. Sedan viks maskinen upp
sa att langveden, med hjalp av sin egen tyngd, matas in. Se bild 45.

Maskinen styrs med ett el-reglage som placeras i hytten. Darefter kér man traktorn dit
man vill lagga den fardiga veden. Maskinen startas och kap/klyvfunktionen gar
automatiskt fram och tillbaka. Nar langveden ar fardigkapad slas automatiken av. Se
bild 46 och 47. Den fardiga veden kommer ut under maskinen.

Under gynnsamma forhallanden har denna maskin en relativt hdg kapacitet.

B = ' o
Bild 45: Langveden matas ned i maskinen av sin
egen tyngd.

r - R = a - - |}
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ild 46: Den fardiga veden kommer ut under Bild 47 Den fE'a'.rdiga edeh kan fas direkt pa
maskinen. ett slap.
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Arbetsprincip forts.

Kapningen och klyvningen utférs pa féljande satt: Langveden matas in i maskinen med
hjalp av sin egen tyngd. Den faller ned mot en justerbar vedlangdsbegransare. For varje
gang langveden faller ned sa roteras den med hjalp av tandade hjul 90 grader for att
klyvas i 4 delar. Dérefter trycks veden med hjélp av en hydraulcylinder mot en kniv som
klipper och klyver veden i samma rérelse. | denna rorelse forklyvs ocksa langveden
infér nasta kapmoment. Maskinen kan kéras med automatik, da gar klipp/klyvfunktionen
hela tiden. Den kan aven styras manuellt.

Maskinen har ocksa en manuell klyvfunktion. For att kéra denna stélls maskinen ned pa
backen och en kapa viks upp. Med denna funktion kan man klyva vedklabbar som inte
ryms i maskinens ordinarie intag. Detta ar en enkel klyv dar veden trycks mot en
korskniv av samma hydraulcylinder som driver maskinens ordinarie system. Se bild 48.
Klyven mandvreras med tva elreglage som bada maste vara intryckta samtidigt for att
klyven skall starta. Se bild 50. Detta ger god sakerhet. Nar veden ar kluven gar
tryckplattan tillbaka till utgangslaget.

o
Bild 49: Inmatningen pa

Bild 48: Klyvfunktionen pa Igland. Iglnd.

Tekniska data och pris (tillverkaruppgifter)
Pris exklusive moms: 35000 kr, hydraulaggregat 14000 kr.

Max veddiameter: 280 mm i rotandan.

Max stocklangd: 5m

Vedlangd: 300, 350, 400, 450 eller 500 mm
Kapkraft: 15,7 ton vid 200 bar

Kap och klyvtid 5 sek / cykel

Hojd: 1,75 m

Bredd: 1,94 m

Vikt utan faste: 495 kg

Tekniska data klyvfunktion

Lamplig klyvdiameter:  50-1200 mm

Max klyvlangd: 600 mm

Klyvkraft: 8 ton vid 200 bar

Arbetshojd: 650 mm da maskinen star pa marken.
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Tillbehor
e Hydraulaggregat med fléde 85 liter/min och arbetstryck 220 bar
e Redskapsfasten av olika modeller
e Sackhallare for kdrning direkt i storsdck 1 m® eller liten sack 80 liter
e Flisavskiljare fér sackhallare 1 m®

Underhallsindex

Index dagligt underhall: 600 p
Index arligt underhall: 603 p

Reglagekrafter

Fjarrmandvrerade el-reglage for styrning av maskinen: 10 N
El-reglage for mandvrering av klyvfunktionen 5N

Bullervarden

Eftersom detta ar en maskin som kors inifran en traktor eller motsvarande sa paverkar
maskinens buller inte nAmnvart den totala bullernivan pa operatorsplatsen. Vi har dock
matt bullernivan i traktorhytten vid kérning av maskinen med 1500 rpm pa
traktormotorn.

Resultat: 76,9 dB(A)

Bullernivan vid kérning av den manuella klyvfunktionen styrs dven den till stérsta delen
av traktorns buller. Matning har utférts med veddiameter 17-27 cm och traktorns
motorvarvtal var 800 rpm.

Resultat: 87,5 dB(A)
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SMPs synpunkter

Bild 50: Kérning av manuella vafunktionen.

Denna I6sning kraver nastan ingen fysisk arbetsinsats. Traktorn utfér hela
arbetet, fransett upplaggning av langved.

Hog sékerhet eftersom hela maskinen ar inkapslad.

Veden klyvs inte alltid om man matar in flera langved samtidigt.

Langved med diameter <5 cm fastnar latt i de tandade hjulen i inmatningen.
Detta leder till att veden kapas i fel langd.

Man maste ofta skaka pa maskinen vid kérningen sa att langveden ska matas
ned ordentligt.

Nar man kor den som vi gjorde med frontlastare ar det svart att mata in
langveden eftersom sikten ar skymd. Man ser inte hur mycket man matar in.
Detta arbetssatt férutsatter att man har férberett vedupplaget for att underlatta
inmatningen.

Det bildas mycket flisor och stickor.

Var korning utférdes med 540 rpm kraftuttag. Det blir ett onddigt hogt
arbetsvarvtal. Hydraulaggregatet som driver maskinen fungerar bast med 1000
rpm kraftuttag. D& kan man arbeta med ett lagre varv pa traktormotorn. Det ger
lagre bullerniva och dieselférbrukning.

Det kan vara svart att veta nar langveden ar fardigkapad.

Det fastnar ofta ved i maskinens undre del, som faller ut da man forflyttar sig fran
kapning/klyvning till inmatning. Se bild 46. Det blir onddigt spill som sedan skall
plockas upp.

Om man kor till slapvagn far man en obekvam koérstallning eftersom man maste
sitta och titta upp pa maskinen. Se bild 47.

Den manuella klyven har en relativt langsam returrérelse. Det ar latt att medvetet
undvika det "dédmansgrepp” som finns genom att istallet anvanda brytaren for
kapan som viks upp.

Om ved har fastnat i inmatningen sa syns det inte alltid fran operatorsplatsen.
Det gor det svart med inmatning av nasta langved.

Det gar inte att styra om veden skall klyvas i tva eller fyra delar.
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Sammanfattande synpunkter pa de olika arbetssatten.

Efter att ha kort dessa 10 maskiner som bygger pa olika principer och som har en
gemensam funktion att producera ved sa kan vi dra en del slutsatser om vilka férdelar
och nackdelar som de olika principerna har. Hansyn har tagits till maskinens ergonomi,
sakerhet, den fardiga vedens kvalitet, och praktiska detaljer.

Varje princip presenteras for sig med sina olika egenskaper.

Kapklinga och hydraulklyv: (Bergabo och WIAB)

Fordelar:

e Veden far alltid ett fint kapsnitt.
Veden klyvs alltid helt, den behdver inte brytas isar.
Ingen sagkedjeolja behdvs.
Det bildas minimalt med flisor och stickor.
Kapningen sker mycket effektivt.

Nackdelar:
e Storre risk for personskada eftersom klingan alltid ar i rérelse och oftast ar svar
att kapsla in helt.
e Det bildas mycket span av kapningen.
e Bullernivan ligger hdgst pa denna typ av maskiner.

e Kilingan ar kanslig for stérningar typ grus, spik och évrigt metallskrot som kan
finnas i veden, dock inte lika kanslig som sagkedjor.

Svard/Sagkedja och hydraulklyv: (Trejon, Bala Agri och Kisa)

Fordelar:

e Vissa av dessa maskiner ar konstruerade sa att kedjan ar i rérelse endast nar
kapningen utfors. Detta bidrar till en vasentligt 6kad sakerhet jamfért med
skarutrustningar som alltid ar i rorelse.

Veden far alltid ett fint kapsnitt.

Veden klyvs alltid helt, den behdver inte brytas isar.

Det bildas minimalt med flisor och stickor.

Kedjan kan latt bytas ut om den skadas av grus, spik och ovrigt metallskrot som
kan finnas i veden.

e Bullernivaerna ligger lagre an kapklingorna.

Nackdelar:
e Det bildas mycket span av kapningen.
e Det fordras sagkedjeolja fér smorjningen av kedjan. Detta ar en nackdel bade ur
miljdmassig och praktisk synpunkt.
e Kedjan ar kanslig for stérningar typ grus, spik och 6vrigt metallskrot som kan
finnas i veden. For maximal effektivitet maste kedjan slipas med jamna
mellanrum.
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Vedklippar som drivs av traktor och dar kniven konstant ar i rorelse:
(Klappi och Weimer)

Fordelar:

Relativt hog sakerhet eftersom stora delar av kap/klyvanordningen sitter
inkapslad.

Hog effektivitet i forhallande till priset.

Hog driftsédkerhet. Knivarna skadas inte namnvart aven om spik eller liknande
skulle finnas i veden. Slipning behdvs inte sa ofta.

Relativt fa rorliga delar.

Ingen smorjolja kravs fér kapningen.

Det bildas lite span vid kapningen.

Nackdelar:

Det bildas en hel del flisor och stickor vid kapning och klyvning.

Veden klyvs inte alltid fardigt. Den maste manuellt brytas isar.

Denna typ av maskiner klarar relativt liten diameter pa langveden. Pa de testade
maskinerna c:a 20 cm.

Knivarna ar standigt i rérelse, vilket leder till 6kad risk for skada.

Den fardiga veden far inte lika fint kapsnitt som en kapad ved.

Det rycker och sliter i veden vid kapning/klyvning.

Vedklippar av fristaende typ, drivna av elmotor: (Emeco och Hammars)

Fordelar:

Kniven ar bara i rorelse nar kapningen utfoérs. Detta bidrar till en vasentligt 6kad
sakerhet jamfért med skarutrustningar som alltid ar i rorelse.

Relativt fa rérliga delar.

Ingen smorjolja kravs for kapningen.

Det bildas lite span vid kapningen.

Hog driftsédkerhet. Knivarna skadas inte namnvart aven om spik eller liknande
skulle finnas i veden. Slipning behdvs inte sa ofta.

Dessa klarar relativt stor diameter pa langveden.

Nackdelar:

Kniven &r oskyddad. Risk for skada finns.

Det bildas en hel del flisor och stickor vid kapning och klyvning.
Veden klyvs inte alltid fardigt. Den maste manuellt brytas isar.
Den fardiga veden far inte lika fint kapsnitt som en skuren ved.
Klamrisken da veden klyvs.
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Allmanna synpunkter pa de testade maskinerna och forslag
till forbattringar.

e | manga fall ar det hur man har férberett arbetet genom att Iagga upp langved pa
exempelvis ett stockbord som styr hur hég kapaciteten pa vedframstallningen
blir.

e Generellt &r det svart att andra klyvningen fran fyra till tva bitar under pagaende
stock. Detta galler i forsta hand hydraulklyvarna. Detta beror pa att den fardiga
veden ligger i vagen for korskniven sa att den inte kan sankas till sitt nedre lage.
Det gar i manga fall tungt att skota reglaget for hojning och sankning av
klyvkniven.

o Fasta vedlangdsbegransare erbjuder klart battre ergonomi. Det upplevs som
mindre anstrangande att bara kunna skjuta fram langveden tills det tar stopp,
istallet for att behdva justera langden varje gang.

e Det skulle vara en fordel att kunna justera arbetshéjden pa maskinerna for att
kunna anpassas till olika langa operatorer.

e Det borde finnas arbetsbelysning att tillga, atminstone till de eldrivna maskinerna.

e Fler maskiner borde vara utrustade med en linjal for att kunna justera in
vedlangden utan att behdva ett matdon. Det borde ej heller erfordras verktyg for
justeringen av vedlangden.

e Ett stockbord som man kan lagga upp flera langved pa och sedan enkelt rulla
fram en och en till inmatningen kan generellt sdgas forbattra ergonomin i arbetet
avsevart.

e Till vissa maskiner finns ett inmatningsband att tillga, antingen i grundutférande
eller som tillbehor. Detta forenklar arbetet till stor del eftersom det mesta av
arbetsinsatsen atgar till att mata in langveden.

¢ Nodstopp/frikoppling av drivningen maste finnas pa alla maskiner, aven de
traktordrivna.

Regler angaende tillkoppling av vedmaskin till personbil

Av vagverkets bestammelser framgar att en vedmaskin utan fjadring med luftgummihjul
och dragstang med kulhandske ar att betrakta som ett s.k. efterfordon. Detta innebar att
vedmaskinen far dras efter personbil pa allman vag under vissa forutsattningar.

e Kombinationen bil-efterfordon far framféras i hogst 30 km/tim.

e Vedmaskinen skall baktill vara férsedd med en triangular s.k. LGF-skyilt.

e Vedmaskinen skall vara i sadant utférande att inga I6stagbara delar som kan
lossna under fard far finnas.

e Dessa bestammelser galler vid fard i dagsljus. Om man skall fardas i morker
ligger det pa férarens ansvar att vedmaskinen baktill ar forsedd med féreskriven
belysning och reflexer. Det finns s.k. ljusramper som latt kan monteras baktill pa
maskinen och har en elektrisk anslutning som passar bilens slapvagnskontakt.
Dessa ramper ar utrustade med positionsljus, bromsljus, reflexer och
korriktningsvisare. Observera att reflexerna maste vara av triangular typ.
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Underhall indexberakning
BALA AGRI VEDKOMBI

Underhallsintervall: Dagligt, var 20:e-, var 200:e- och var 500:e timme

Underhallspunkt Atgird |Place- | Atkom- |Utfor- [Ovr |Summa |Intervall | Totalt |Anmarkning
ring lighet ande faktor
Dagligt underhall
Sagkedja Kontroll 1 2 1 4 100 400
Kedjespanning Kontroll 1 1 2 4 100 400
Sagkedjeolja, niva Kontroll 1 1 3 5 100 500
(1300)
Var 20:e timme
Svardsfaste Smorj 2 1x2 1x2 | 10 16 20 320 | 2 nipplar”
Sagkedja, strackning | Just. 1 1 2 4 20 80
Hydraulolja, niva Kontroll 2 1 3 6 20 120
(580)
Var 200:e timme
Returfilter Byte 2 1 7 10 4 40
(40)
Var 500:e timme
Hydraulolja, byte Avtappn 3 1 6 10 2 20
Pafylin. 2 1 1 4 2 8
(28)

Totalt (1948)

1) Man maste positionera om svardet for att komma at den ena smoérjpunkten.

Information om foljande underhallspunkter saknas:

Skall inte glidytorna i klyvdelen fettas in?
Skall glidytorna pa stockstddet fettas in?
Skall axeln till lAngdbegransningen fettas in?

Kommentarer fran tillverkaren inkomna efter granskningen:

Glidytor pa klyvdel och stockstdd behdver ej fettas in.

Axeln till vedlangdsbegransaren behover gj fettas in.




Underhall indexberakning
BERGABO HYDRAULKOMBI 2000

Underhallsintervall: Dagligt, var 100:e timme och arligt underhall

Ref: SLO 778
Bilaga 1, sidan 2 av 10

Underhallspunkt Atgird |Place- | Atkom- |Utfor- [Ovr |Summa |Intervall | Totalt |Anmarkning
ring lighet ande faktor
Dagligt underhall
Allméan rengdring Rengér 1 1 3 5 100 500
(500)
Var 100:e timme
Hydraulolja, byte Avtapp 2 10 8 20 10 200"
Pafyll 2 1 1 4 10 40
Filter Byte 2 1 7 10 10 100
Hydraulolja, niva Kontroll 2 1 3 6 10 60
(400)
Arligt underhall
Lufttryck i dacken Kontroll 3 1 5 9 1 9 | Lufttrycksmat.
(9)
Totalt (909)

") Byte av hydraulolja kréver att man suger ur oljan da tanken saknar

avtappningsplugg. Alternativet ar att lossa nagon hydraulslang och vicka

maskinen.




Underhall indexberakning

EMECO

Underhallsintervall: Dagligt, arligt underhall

Ref: SLO 778
Bilaga 1, sidan 3 av 10

Underhallspunkt Atgird |Place- | Atkom- |Utfor- [Ovr |Summa |Intervall | Totalt |Anmarkning
ring lighet ande faktor
Dagligt underhall
Gejdrar Smorj 1 1 5 5 12 100 1200
Oljelackage Kontroll 1 1 1 3 100 300
(1500)
Arligt underhall
Hydraulolja, byte Avtapp 3 1 6 10 1 10 | Verktyg
Pafyll 2 1 1 4 1 4
Oljefilter Byte 2 1 7 10 1 10
(24)
Totalt (1524)




Ref: SLO 778
Bilaga 1, sidan 4 av 10

Underhall indexberakning

HAMMARS
Underhallsintervall: Dagligt
Underhallspunkt Atgird |Place- | Atkom- |Utfor- [Ovr |Summa |Intervall | Totalt | Anmérkning
ring lighet ande faktor
Dagligt underhall
Fett pa cylinderns Kontroll 1 1 1 3 100 300
Overkant
Lufttryck i dack Kontroll 1 1 1x2 4 100 400
(700)
Arligt underhall
Fett i styrspar Kontroll 1 1 1x2 4 1 4|2 spar
Totalt (704)

Information om féljande underhallspunkter saknas:

Hur ofta skall hydrauloljan bytas?
For att byta hydraulolja kravs att en skiva dver plastdunken tas bort (4 skruvar)
Hur ofta skall lufttrycket i dacken kontrolleras?

Hur ofta skall styrsparen fettas in?

Kommentarer fran tillverkaren inkomna efter granskning.

Hydrauloljan skall normalt bytas vart tionde ar. Om produktionen 6éverstiger 100 m?

per ar skall oljan bytas vart femte ar.

Bekraftar att man maste demontera en skiva éver plastdunken for att byta
hydrauloljan.

Lufttrycket skall kontrolleras dagligen visuellt vid anvandning.

Styrsparen for kniven skall fettas in en gang per ar.




Underhall indexberakning
KISA VEDKOMBI

Underhallsintervall: Dagligt, veckovist, manatligt och arli

Ref: SLO 778
Bilaga 1, sidan 5 av 10

Underhallspunkt Atgird |Place- | Atkom- |Utfor- [Ovr |Summa |Intervall | Totalt |Anmarkning
ring lighet ande faktor
Dagligt underhall
Sagkedjeolja, niva Kontroll 1 1 1 3 100 300
Rengdring Rengor 1 1 1 3 100 300
(600)
Veckovist underhall
Klyvspar Smorj 2 3 5 10 20 200 | Penselsmorijn
Kedjespéanning Kontroll 1 3 2 6 20 120
Slitage, svard Kontroll 1 1 2 4 20 80
Vandning av svard Just. 1 3 6 10 20 200
Kedjedrev Kontroll 1 10 1 12 20 240
(840)
Manatligt underhall
Hydraulolja, niva Kontroll 2 1 3 6 4 24
Oljetank Rengor 1 4 10 15 4 60
Skruvférband Kontroll 1 1 3x2 8 4 32
(116)
Arligt underhall
Lanksystem, bur Smorj 1 1 4x5 22 1 22
Dackstryck Kontroll 3x2 1x2 5x2 18 1 18
(40)
Totalt (1596)

Information om foljande underhallspunkter saknas:

Hur ofta skall hydrauloljan bytas?

Hydraulsystemet saknar filter

Hydraultanken saknar avtappningsplugg.

Vaggan till sagen har en smérjnippel, omnamns ej instruktionsbok




Underhall indexberakning

KLAPPI KT200

Underhallsintervall: Dagligt, veckovist och halvarsvis underhall

Ref:

SLO 778

Bilaga 1, sidan 6 av 10

Underhallspunkt Atgird |Place- | Atkom- |Utfor- [Ovr |Summa |Intervall | Totalt |Anmarkning
ring lighet ande faktor
Dagligt underhall
Rullkedjor Smorj 3 2 5 10 100 1000
(1000)
Veckovist underhall
Skarhjulets nav Smorj 1 2 1 4 20 80
Mellanaxel, nav Smorj 3 2 1 6 20 120
(200)
Halvarsvis underhall
Lager, splines Smorj 3 10 1x2 15 1 15| 2 st
Transportérens Smorj 1 1 1x2 4 1 412 st
vandhjulslager
(19)
Totalt (1219)




Underhall indexberakning
TREJON HAKKI PILKE

Underhallsintervall: Dagligt, var 100:e timme och arligt

Ref: SLO 778
Bilaga 1, sidan 7 av 10

Underhallspunkt Atgird |Place- | Atkom- |Utfor- [Ovr |Summa |Intervall | Totalt |Anmarkning
ring lighet ande faktor
Dagligt underhall
Sagkedjeolja, niva Kontroll 1 1 3 5 100 500
Kedjespanning Kontroll 1 2 2 5 100 500
Kedjespéanning Justera 1 3 2 6 100 600
Hydraulolja, niva Kontroll 1 1 3 5 100 500
(2100)
Var 100:e timme
Pumpens drivaxel Smorj 3 2 1 6 10 60
Pumpens drivaxel Smorj 1 2 1 4 10 40
Led, kap-spak Smorj 3 2 1 6 10 60
Led, kap-spak Smorj 1 1 1 3 10 30
Klyvskydd Smorj 1 1 1 3 10 30
Sagkedja, drivaxel Smorj 1 2 1 4 10 40
Transportdr Smorj 3x2 2x2 1x2 12 10 120 | 2 nipplar
Spéanning, drivrem Kontroll 1 2 2 5 10 50
svard
Spéanning, drivrem Kontroll 1 2 2 5 10 50
pump
(480)
Arligt underhall
Oljebyte, vinkelvéxel | Avtappn 1 3 6 3 13 1 13
Oljebyte, vinkelvaxel [ Pafylin. 1 3 10 3 17 1 17
Hydraulolja, byte Avtappn 3 2 8 20 33 1 33
Hydraulolja, byte Pafylin. 1 1 1 3 1 3
Hydrauloljefilter Byte 1 1 6 8 1 8
(74)
Totalt (2654)

Information om foljande underhallspunkter saknas:

Hur ofta skall hydrauloljan bytas?
Skall klyvsparet infettas?

Svart att samla upp hydrauloljan vid oljebyte. Trangt.

Inmatningstransportdrens smarjnipplar e omnamnda i instruktionsbok.




Underhall indexberakning
IGLAND WP 3000

Underhallsintervall: Dagligt, manatligt underhall

Ref: SLO 778
Bilaga 1, sidan 8 av 10

Underhallspunkt Atgird |Place- | Atkom- |Utfor- [Ovr |Summa |Intervall | Totalt |Anmarkning
ring lighet ande faktor

Dagligt underhall
Glidyta Smorj 1 1 1 3 100 300
Glidyta Smérj 1 1 1 3 100 300

(600)
Manatligt underhall
Kontakt Smorj 1 1 1 3 1 3 [ Spray

()

Totalt (603)
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Underhall indexberakning
WEIMER HM-200

Underhallsintervall: Dagligt och arligt

Underhallspunkt Atgird |Place- | Atkom- |Utfor- [Ovr |Summa |Intervall | Totalt |Anmarkning
ring lighet ande faktor
Dagligt underhall
Skruvférband, knivar O | Kontroll 1 15 5x5 41 100 4100 |5 st
Skruvférband, v-sida | Kontroll 1 1 5x7 37 100 3700 | 7 st
Skruvférband, h-sida | Kontroll 1 5x6 32 100 3200 | 6 st
Skruvférband, knivar N | Kontroll 1 2 5x5 28 100 2800 | 5 st
Svangarm Smorj 1 15 1 17 100 1700 | 1 nippel
Armlagring, framtill Smorj 1 1 3 100 300 | 1 nippel
Armlagring, baktill Smorj 1 1x2 4 100 400 | 2 nipplar
Kedjor Smorj 2 2 5x2 14 100 1400 | 2 kedjor
Kraftoverforingsaxel | Smorj 2 35 5x3 52 100 5200 | 3 nipplar
(22800)
Arligt underhall
Vaxelladsolja, byte Avtappn 3 2 6 11 1 11
Vaxelladsolja, byte Pafylin. 3 2 10 15 1 15
(26)
Totalt (22826)

Saknar information om foljande underhéallspunkter:

Framgar inte hur man tappar ur vaxelladsoljan.




Underhall indexberakning
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Underhallsintervall: Dagligt, var 500:e timme
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Underhallspunkt Atgird |Place- | Atkom- |Utfor- [Ovr |Summa |Intervall | Totalt |Anmarkning
ring lighet ande faktor
Dagligt underhall
Hydraulslangar Kontroll 1 1 1 3 100 300
Elkablar Kontroll 1 1 1 3 100 300
(8600)
Var 500:e timme
Oljefilter Byte 3 2 1 6 2 12
Spindelaxel Smorj 1 1x2 1x2 5 2 10 | 2 nipplar
Hydraulolja, byte Avtappn 3 3 10 3 19 2 38 | Suga ur oljan
Hydraulolja, byte Pafylin. 3 1 8 12 2 24 | Trangt
(200)
Totalt (8800)

Information om foljande underhallspunkter saknas:

Installning av transportérens drivrem

Hur ofta kontrolleras lufttrycket i dacken?

B&6r man inte kontrollera vinschens infastning?

Hur ofta skall klyvrannan fettas in?

Med vilket intervall skall hydrauloljans niva kontrolleras?

Avtappningsplugg for hydraulolja saknas.

Smorjnipplar pa transportor ej omnamnda i instruktionsbok, 4 st nipplar pa
lagerbockar (ett skydd maste tas bort innan man kommer at en av smarjnipplarna)




